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Scieki zamienié na prad
Czy mozna zamieni¢ ptyngce kanalizacjg Scieki w prad elektryczny? Niemadre pytanie? Wcale nie. To nie
tylko mozliwe do zrobienia, ale tez i konieczne, jesli chcemy naprawde zadbac o stan Srodowiska, w kto-

rym zyjemy

Czy wiec mozliwe jest przeksztatcenie
oczyszczalni Sciekdw w klasyczng elek-
trownie elektryczng dostarczajgcg prad
miastu, z ktérego przyptynety $cieki?

— Obecnie stosowane i dostepne
technologie z powodzeniem umozliwia-
ja pozyskanie energii elektrycznej w pro-
cesie oczyszczania $ciekdw na skale
wprawdzie nie masowa, ale taka, ktéra
w istotny sposéb wptywa na obnizenie
kosztéw funkcjonowania catej instala-
Cji — méwi Pawet Wrzesinski, kierownik
nalezacej do Miejskiego Przedsiebior-
stwa Wodociggdw i Kanalizacji w Lesz-
nie oczyszczalni Sciekéw w Henryko-
wie. — Projekt gruntownej modernizacji
naszej oczyszczalni zaktada zastosowa-
nie wtasnie takich rozwigzan.

Jak to mozliwe? Kluczem do zrozu-
mienia tej problematyki jest pojecie , ko-
generadji”’, o ktérej mowi sie coraz gto-
$niej i ktora powszechnie juz wskazuje
sie jako rozwigzanie kwestii dekarboni-
zadji gospodarki, czyli wymiany wegla,
jako najwazniejszego zrodta energii w Pol-
sce na inne, bardziej ekologiczne, czy-
ste. Czym jest kogeneracja? Definicja jest
nastepujaca: to proces technologiczny
jednoczesnego wytwarzania energii elek-
trycznej i uzytkowego ciepta w elektro-
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Obecnie proces fermentacji, podczas ktorego powstaje biogaz, odbywa sie
w otwartej komorze. W przysztosci zastapia ja zamkniete komory, w ktorych

gaz bedzie wytapywany

cieptowni. Jednak proces kogeneragji nie
dotyczy tylko elektrocieptowni, bo moz-
na go przeprowadza¢ wszedzie tam, gdzie
mozliwe jest pozyskiwanie energii.
Na przyktad na wysypiskach Smieci czy
wiasnie w oczyszczalniach $ciekéw. Czyli
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tam, gdzie istniejg potencjalne Zrédta
energii. A z jakim potencjalnym Zrédtem
energii mamy do czynienia w oczyszczal-
ni $ciekow?

—Tym Zrédtem energii jest powsta-
jacy w szeroko pojetym procesie oczysz-
czania Sciekow biogaz - ttumaczy P. Wrze-
sifski.

Aby dobrze wyttumaczy¢ caty me-
chanizm i istote kogeneracji w oczysz-
czalni, musimy sie cofna¢ do poprzed-
nich tekstéw publikowanych na tamach
Reportera Leszczynskiego, w ktérych
przyblizalismy czytelnikom miedzy inny-
mi role, jaka w funkcjonowaniu organi-
zmu, jakim jest miasto, odgrywa kwestia
skutecznego i jak najmniej ucigzliwego
dla érodowiska naturalnego oczyszcza-
nia wytwarzanych przez miasto $ciekdw.
Warto przypomnie¢, ze oczyszczalnia
w Henrykowie ma juz ponad 20 lat i aby
mogta sprosta¢ nowoczesnym standar-
dom, wymaga modernizagji.

Przede wszystkim uporzadkowania
i zmodernizowania wymaga kwestia za-
gospodarowania powstajacych w oczysz-
czalni osadéw posciekowych. Tej tema-
tyce poswiecilismy poprzedni odcinek
cyklu. Opisalismy w nim, jak planowana
modernizacja wptynie na ilos¢ osadow
i jak obnizy koszty zwigzane z pozbywa-
niem osaddw. Przy okazji modernizadji
mozna jednak jeszcze, dzieki wtasnie
,wmontowaniu” w ciag technologiczny
oczyszczalni procesu kogeneracji, uzy-
ska¢ dodatkowe korzysci.

— W procesie oczyszczanie Sciekdw
dochodzi do procesu fermentacji, pod-
czas ktérej powstaje biogaz — ttumaczy
P. Wrzesinski.— Przy obecnie stosowanej
technologii jest on tracony. Tymczasem

ten tatwopalny gaz jest bardzo cennym
zrodtem energii. Nalezy go tylko zmaga-
zynowad, uzdatnic i wykorzystac.

To miedzy innymi dlatego projekt
modernizadji oczyszczalni przewiduje bu-
dowe zamknietych komér fermentagji.
Wydzielajacy sie w nich biogaz bedzie
ujmowany, a nastepnie odprowadzany
rurociagiem do uktadu odsiarczalnikéw,
zbiornika-magazynu i filtréw siloksanéw

— Potem zgromadzony w ten spo-
séb biogaz bedzie spalany w agregacie
kogeneracyjnym — ttumaczy P. Wrzesin-
ski.

Agregat kogeneracyjny to nic inne-
gojak silnik napedzany biogazem. W pro-
cesie spalania biogazu powstawac be-
dzie, jak w kazdym silniku, energia kine-
tyczna (czyli ruch) oraz energia cieplna
(gorace spaliny i ogrzana cieptem silnika
woda stuzaca do jego chtodzenia). Obie
energie zostang w optymalnym stopniu
wykorzystane.

Najpierw przesledZzmy, gdzie sie po-
dzieje energia kinetyczna:

— Napedza¢ bedzie pradnice, ktora
z kolei produkowa¢ bedzie prad elek-
tryczny — méwi P. Wrzesinski.

Po co?

— Wiele urzadzen pracujacych

w oczyszczalni to urzadzenia elektrycz-
ne — ttumaczy P. Wrzesiriski. — Oczysz-
czalnia potaczona jest tez wewnetrzng
linia energetyczng ze Stacja Uzdatniania
Wody w Strzyzewicach. Wytworzona
przez agregat kogeneracyjny energia
elektryczna wykorzystana zostanie na na-
sze wewnetrzne potrzeby, dzieki czemu
cata firma oszczedzi na rachunkach
za prad.
Obecnie prad kupujemy od firmy ener-
getycznej. Obliczylismy, ze po moderni-
zacji te optaty beda nizsze o okoto pot
miliona ztotych. To gra warta swieczki.

A co z powstajaca w agregacie ko-
generacyjnym energig cieplng? Przypo-
mnijmy, ze bedzie ona w dwojakiej po-
staci. Po pierwsze goracych spalin beda-
cych produktem ubocznym procesu spa-
lania biogazu. Po drugie goracej wody
uzywanej do chtodzenia agregatu koge-
neracyjnego i podczas tego procesu ,pod-
grzewanej” do temperatury ok. 90 stop-
ni Celsjusza.

— Zaréwno spaliny jak i goraca wo-
da wykorzystane zostang w suszarni 0sa-
déw —médwi kierownik oczyszczalni.

Przypomnijmy, Ze suszarnia to miej-
sca, w ktérym suszone beda osady po-
Sciekowe, po to, by pozby¢ sie z nich jak
najwiekszej ilosci wody. W ten sposéb
zmniejsza swoj ciezar i objetos¢, co z ko-
lei obnizy koszty ich odbioru przez wy-
specjalizowang firme zewnetrzna. Przy-
pomnijmy, ze zagospodarowanie 0sa-
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déw posciekowych to najpowazniejszy
koszt przez oczyszczalnie, ktdra musi pta-
ci¢ odbiorcy za kazda wywieziong tone
osadu. Obecnie w skali roku powstaje
w Henrykowie 15.000 ton osadéw po-
Sciekowych. Po modernizacji oczyszczal-
ni, gtéwnie dzieki wybudowaniu wydaj-
nej fermentacji i suszarni, tych osadéw
bedzie znacznie mniej — zaledwie 2100
ton.

—Obliczamy, ze ciepto kogeneracyj-
ne prawie w stu procentach zaspokoi
potrzeby suszarni — moéwi P. Wrzesin-
ski. — Tylko w niewielkim stopniu i okre-
sowo wspomagac bedziemy sie gazem
LPG.

To jeszcze nie wszystko, bo w pro-
cesie suszenia, ktéry sam w sobie wyma-
ga wysokiej temperatury powstawac be-
dzie tez tzw. ciepto odpadowe:

—Po prostu temperatura powietrza,
ktére wykorzystywalismy do suszenia
osadu, na wyjsciu z suszarni posiada na-
dal okoto 70 stopni Celsjusza — méwi P.
Wrzesinski. — To temperatura wcigz wy-
starczajaco wysoka, by jg wykorzystac.
Powietrze o temperaturze tych 70 stop-
ni kierowane bedzie do ogrzewania osa-
du w komorach fermentacyjnych i nieja-
ko ,podkrecenie” i utrzymanie odbywa-
jacej sie w komorach fermentacji, dzieki
czemu uzyskamy wiecej biogazu.

Po wykorzystaniu w zamknietych
komorach fermentagji spaliny posiada¢
beda temperature ok. 50 stopni Celsju-
sza, czyli temperature wciaz jeszcze atrak-
cyjnie wysoka. Na tyle by mozna jg wy-
korzysta¢ w instalacji pompy ciepta, ktéd-
ra zasila¢ bedzie w ciepto pomieszczenia
socjalne na terenie oczyszczalni. Mozna
wiec powiedzied, ze wykorzystany zosta-
nie niemal kazdy dzul ciepta powstaty
w zmodernizowanej oczyszczalni.

— W ten sposéb gospodaruje sie
energig w nowoczesnych oczyszczalniach
w naszym kraju —mowi P. Wrzesiriski.— My
tez powinnismy pojs¢ tg droga, a jesli
chcemy zastuzy¢ na miano nowoczesne-
go przedsiebiorstwa i miasta dbajacego
o $rodowisko naturalne, to w zasadzie
nie mamy innego wyjscia.
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